I°RAWLPLUG

Declaratia de performanta
DoP-13/0203-0CW

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:

ocw

Fotografia reprezintd un exemplu de produs dintr-un anumit tip de marfa

2. Utilizare (utilizari) preconizata (preconizate):
Tip general Dibluri
a se aplica la Dibluri pentru fixarea elementelor din metal si a tablelor
optiune / categorie

sarcina statica

materiale Suruburile OC, OCW, ON, ONP, OD sunt suruburi auto-perforante. Suruburile sunt
facute din otel carbon galvanizat. Suruburile OC, OCW, ON, ONP, OD sunt furnizate
cu suporturi metalice si inele etansate cu EPDM.

3. Fabricant:

Rawlplug S.A.
ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, PL
www.rawlplug.com
4. Sistemul (sistemele) de evaluare si de verificare a constantei performantei:
Sistemul 2+

5. Documentul de evaluare european:

EAD-330046-01-0602 Dibluri pentru fixarea elementelor din metal si a tablelor
Categorie utilitare reprezentative:

6. Evaluarea tehnica europeana:
ETA-13/0203 editia din data de 2019-06-26
7. Organismul de evaluare tehnica:
Instytut Techniki Budowlanej

8. Organism (organisme) notificat(e):
1488 in temeiul:
« inspectarea initiala a unitatii de productie si a controlului productiei in fabrica
 supravegherea, evaluarea si examinarea continua a controlului productiei in fabrica
a fost eliberat certificatul 1488-CPR-0530/Z

9. Performanta (performante) declarata (declarate):
Caracteristica de baza:

Fisa tehnica Cerinte de baza conform Regulamentului Observatii:
referitor la Produsele pentru Constructii
CPR
[1] Rezistenta mecanica si stabilitate Proprietati declarate pe
ETA-13/0203 site 2
[4] Siguranta in utilizare Aceste criterii sunt

importante pentru [1]
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I°RAWLPLUG

0C4,8xL

cu cap hexagonal si saiba de etansare @14 mm

A Materiale

100 Fastener: otel carbon - SAE1022

stins, temperat si galvanizat (= 12 pm)

Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat
cuinel de etansare EPDM

Componenta I: S280GD - EN 10346

Componenta Il: S280GD sau S235GD - EN 10346

Capacitatea de foraj:  Zti<3mm

Substructuri din lemn
nici o performanta determinata

tn [mm] 075 | 088 | 100 | 1,13 | 125 | 150 | 200 | 2,50
Lemn
clasa=C24
Mtnom 3 Nm

E 050 | 09 | 096 | 096 | 09 | 096 | 096 | 096 | 0,96
E o055 | 09 | 09 | 09 | 096 | 096 | 096 | 096 —
3 063 1,02 | 1,02 | 102 | 1,02 | 1,02 | 102 | 1,02 —
2 075 1,07 | 107 | 107 | 107 | 107 | 107 | 1,07 —
c 088 — — 1,07 | 1,07 | 107 | 107 | 1,07 —
a 1,00 - — 1,58 | 158 | 1,58 | 158 | 1,58 —
Zz 1,13 - — — — 1,58 | 1,58 — —
=125 — — — — 2,11 2,11 — —
£ 1,50 - — — — — 2,48 — —
T 040 | 061 0,61 087 | 087 | 127 | 130 | 130 | 1,30
€ 050 | 061 0,61 087 | 087 | 127 | 208 | 208 | 2,08
= 055 | 061 0,61 087 | 087 | 127 | 208 | 208 —
S 063 | 061 0.61 087 | 087 | 127 | 208 | 293 —
5 075 | 061 0,61 087 | 087 | 127 | 2,08 | 293 —
g 088 - 0,61 087 | 087 | 127 | 2,08 | 293 —
= 1,00 — — 087 | 087 | 127 | 208 | 293 —
Z 113 — - — | 087 | 127 | 208 | — —
= 125 — — — — 1,27 | 2,08 — —
Z 1,50 — — — — — 2,08 — —
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I°RAWLPLUG

OC55xL

cu cap hexagonal si saiba de etansare @16 mm

D16 Materiale

2105 Fastener: otel carbon - SAE1022

stins, temperat si galvanizat (= 12 ym)

Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat
cuinel de etansare EPDM

Componenta I: S280GD - EN 10346

Componenta Il: S280GD sau S235GD - EN 10346

53

Capacitatea de foraj:  XZti<5mm

Substructuri din lemn
nici o performanta determinata

tni [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 Lemn
clasa=C24
Mt,nom 6 Nm
_ 050 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
£ 0,55 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
E 063 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
Z 075 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
2 088 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
< 1,00 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
a 1,13 — — 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 —
Z 1,25 — — 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 —
= 1,50 — — — 2,18 2,18 2,18 2,18 —
£ 175 — — — — 2,18 2,18 2,18 —
2,00 — — — — 2,18 2,18 2,18 —
0,40 0,77 0,77 1,07 1,04 1,62 1,62 1,62 1,62
_. 050 0,77 0,77 1,07 1,04 2,64 2,64 2,64 2,64
E 055 0,77 0,77 1,07 1,04 2,64 2,64 2,64 2,64
E o063 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 3,56 3,56
2 075 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 4,27 4,27
2 088 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 4,27 4,27
€ 1,00 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 4,75 —
a 1,13 — 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 4,75 —
z 125 — — 1,07 1,04 2,84 2,84 6,33 —
= 1,50 — — — 1,04 | 2,84 | 2,84 | 633 —
£ 175 — — — — 2,84 2,84 6,33 —
2,00 — — — — 2,84 2,84 6,33 —
2,50 — — — — — 2,84 — —
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I°RAWLPLUG

0C63xL

cu cap hexagonal si saiba de etansare @16 mm

Materiale

Fastener: otel carbon - SAE1022

stins, temperat si galvanizat (= 12 ym)

Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat
cuinel de etansare EPDM

Componenta I: S280GD - EN 10346

Componenta Il: S280GD sau S235GD - EN 10346

Capacitatea de foraj:  Zti<6mm

Substructuri din lemn
nici o performanta determinata

tn [mm] 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00

Lemn
clasa>C24
Mt,nom 8 Nm
= 050 | 093 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 —
£ 055 093 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 —
= 063 | 095 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 —
5075 | 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 —
2 088 | 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 —
S 1,00 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
& o113 — — 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
= 125 — — 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 —
< 1,50 — — — 2,07 2,07 2,07 2,07 —
s 1,75 — — — — 2,07 2,07 2,07 —
> 2,00 — — — — 2,07 2,07 2,07 —

0,40 0,97 0,97 1,09 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
0,50 0,97 0,97 1,09 1,79 2,64 2,64 2,64 2,64
= 055 0,97 0,97 1,09 1,79 2,64 2,68 2,64 2,64
E 063 0,97 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 3,56 3,56
= 075 0,97 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 4,27 4,27
- 088 0,97 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 4,27 4,27
‘E 1,00 0,97 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 4,75 4,75
g 113 — 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 6,06 6,06
= 1,25 — — 1,09 1,79 2,66 2,66 6,06 6,06
~ 1,50 — — — 1,79 2,66 2,66 6,06 6,06
x 1,75 — — — — 2,66 2,66 6,06 6,06
Z 2,00 — — — — 2,66 2,66 6,06 6,06
2,50 — — — — — 2,66 6,06 —
3,00 — — — — — — 6,06 —
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I°RAWLPLUG

OCW 4,8 x L

cu cap hexagonal si saiba de etansare @14 mm

Materiale

Fastener: otel carbon - SAE1022

stins, temperat si galvanizat (= 12 pm)

Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat

@14
¢ 105 cuinel de etansare EPDM
| | Componenta I: S280GD - EN 10346
5 e Componenta Il: S280GD sau S235GD - EN 10346
B48

Capacitatea de foraj:  Zti<2,5mm

Substructuri din lemn
nici o performanta determinata

tni [mm] 0,40 | 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | 1,13 | 1,25 | 1,50 Lemn
clasa = C24
Mt,nom 3Nm
5 0,40 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37
5_ 05 | — |[038 038 |038|038]038]|038]|038]|038]|038
gE 055 | — — | 038038038 |038]|038]038]|038]| —
EE_. 0,63 | — — — | 076 | 076 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | —
>z 075 | — — — — 1089|085 |08 |08 |08 | —
3 088 | — — — — — | 08908 |08 | — —
- 1,00 | — — — — — — 1,72 | — — —
3 0,40 | 0,42 | 0,48 | 0,48 | 0,78 | 0,91 | 0,91 | 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,
E o050 | — | 048|048 | 078|091 | 091 | 1,45 | 1,45 | 1,81 | 1,81
Z 055 | — — | 048|078 | 091 | 0,91 | 1,45 | 1,45 | 1,81
2 063 | — — — | 078 ] 091|091 | 145|145 | 181 | —
g 0,75 — — — — | 091|091 | 145 | 145 | — —
a 088 | — — — — — | 091|145 | 1,45 | — —
z 1,00 | — — — — — — | 145 | — — —
= 113 | — — — — — — — — — —
£ 1,25 | — — — — — — — — — —
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I°RAWLPLUG

ONS55xL

cu cap hexagonal si saiba de etansare @16 mm

@17 Materiale

@105 Fastener: otel carbon - SAE1022

stins, temperat si galvanizat (= 12 ym)

Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat
cuinel de etansare EPDM

Componenta I: S280GD - EN 10346

Componenta II: S280GD sau S235GD - EN 10346

Capacitatea de foraj:  Zti<12mm

Substructuri din lemn
nici o performanta determinata

tni [mm] 4,00 500 | 6,00 | 7,00 | 800 | 9,00 | 10,00 — — —
Lemn
clasa = C24
Mt,nom 6 Nm

0,50 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 — — —

2 0,55 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 — — —
S e 0,63 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 — — —
o e 075 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 — — —
Z '_5' 0,88 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 — — —
= 1,00 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — — —
< 1,13 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — — —

1,25 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 — — —

0,40 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 — — —
0,50 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 — — —
0,55 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 — — —
0,63 3,56 3,56 3,56 3,56 3,56 3,56 3,56 — — —
0,75 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 — — —
0,88 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 — — —
1,00 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 — — —
1,13 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 — — —
1,25 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70 — — —

Nrk [kN] pentru tx, [mm]
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I°RAWLPLUG

ONP 5,5 x L

cu cap hexagonal si saiba de etansare @16 mm

Materiale

Fastener: otel carbon - SAE1022

stins, temperat si galvanizat (= 12 pm)

Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat
cuinel de etansare EPDM

Componenta I: S280GD - EN 10346

Componenta Il: S280GD sau S235GD - EN 10346

Capacitatea de foraj:  Xti<12mm

Substructuri din lemn
nici o performanta determinata

tni [mm] 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 | 10,00 - - —
Lemn
clasa>C24
Mtnom 6 Nm
0,50 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23 — — —
2 0,55 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 — — —
SE 063 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 — — —
& g 075 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 —_ —_ —
E E‘ 0,88 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 1,35 —_ —_ —
=* 1,00 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — — —
< 1,13 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 1,59 — — —
1,25 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 — — —
E 0,40 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 — — —_
-E_- 0,50 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 — —_ —
3 0,55 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 — —_ —
2 0,63 3,56 3,56 3,56 3,56 3,56 3,56 3,56 —_ —_ —
S 075 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 — — —
a 088 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 — — —
z 1,00 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —_ —_ —
% 1,13 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 — —_ —
Zi 1,25 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70 5,70 — —_ —
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I°RAWLPLUG

OD4,8xL

cu cap hexagonal si saiba de etansare @14 mm

Materiale

Fastener: otel carbon - SAE1022

stins, temperat si galvanizat (= 12 pm)

Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat
cu inel de etansare EPDM

Componenta |: S280GD - EN 10346

Componenta II: S280GD - EN 10346

sau lemn structural - EN 14081

Capacitatea de foraj:  Zti<2,5mm

Substructuri din lemn
Pentru performantele substructurilor de lemn determinate cu

Myrk = 4,390 Nm
Faxk = 16,204 N/mm? for ler =20 mm

tn [mm] 1,50 | 2,00 | _ | _ | — | — | — | — | — | _ Lemn
Mt nom 3Nm clasa>C24
[
c
3=
2 050|076 | 076 | — — — — — — — — | o714 53
ST 055|076 | — — — — — — _ _ — | o7a g2
2E 063 134 | — - - - - — — — — 1,22 gl
Z= 075 | 142 | — — — — — — — — — | 122 Rg
=508 (142 — | — | — | — | — | — | —| =] — |12 ¢E
= 1,00 1,51 — — — — — —_ — — — 1,22 20
3 s
T 040 [ 130 | 130 | — — — — — — — — | 130 =
E 050 | 180 | 180 | — — — — — — — — | 180 &
=~ 055 | 180 | 1,80 | — — — — — — — — | 180  Zz
S 063 | 305 | 305 | — — — — — — — — | 180 B3
5 075|305 | 305 | — — — — — — — — | 180 58
I 0,88 | 3,05 3,05 — — — — — — — — 1,80 =
= 1,00 | 305 | 305 | — — — — — — — — | 180 SE
Z 113 ] 305|305 | — - - -] =] === 118 g8
= 125 305 | 305 | — — — — — — — — | 480 2
Z 1,50 | 3,05 | 3,05 — —_ — — — — — — 1,80 il
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I°RAWLPLUG

ODX 4,8 x L

cu cap hexagonal si saiba de etansare @14 mm

Materiale
Fastener: otel carbon - SAE1022
@14 stins, temperat si galvanizat (= 12 pym)
Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat
- cuinel de etansare EPDM
= Componenta I: S280GD - EN 10346
Componenta II: S280GD - EN 10346

pa8 sau lemn structural - EN 14081
N =

Capacitatea de foraj:  Zti<2,5mm

5

Substructuri din lemn

6;%% Pentru performantele substructurilor de lemn determinate cu
L Myrk = 4,390 Nm
&J Faxi = 16,204 N/mm? for ler = 20 mm

bafmm] [150 [200] — [ = [ = [ = [ =] =] =1 = Lo
Mtnom 3Nm clasa>C24
[
5=
2 050|076 | 076 | — - — — — — — _ 0,74 33
SE 055|076 | — — — — — — — — — 0,74 g E
SE 063 | 134 | — — — — — — — — — 1,22 ze
ZZ 075 | 142 | — — — — — — — — — 1,22 o a
=< 088 | 142 | — — — — — — — — — 1,22 cE
< 100 | 151 | — — — — — — — — — 1,22 %Y
N
[
E 040 | 1,30 | 130 | — — — — — — — — 1,30 o
E 050 | 1,80 | 1,80 | — — — — — — — — 1,80 5
= 055 | 180 | 180 | — — — — — — — — 1,80 53
S 063 | 305 | 305 | — — — — — — — — 1,80 © 2
5 075305 |305| — - - — — — _ _ 180 5§
g 088 305 | 305 — — — — — — — — 1,80 °g
= 1,00 3,05 3,05 — — — — — — — — 1,80 2 g
£ 113|305 | 305 | — — — — — — — — 1,80 g3
= 125|305 | 305 | — — — — — — — — 1,80 9
Z 1,50 | 305 | 305 | — - - — — — — — 1,80 o
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I°RAWLPLUG

ODG 4,8 x L

cu cap hexagonal si saiba de etansare @14 mm

Materiale

Fastener: otel carbon - SAE1022

stins, temperat si galvanizat (= 12 pm)

Masina de spalat: masina de spalat metalica din otel carbon zincat
cuinel de etansare EPDM

Componenta I: S280GD - EN 10346

Componenta II: S280GD - EN 10346

sau lemn structural - EN 14081

Capacitatea de foraj:  Xti<2,5mm

Substructuri din lemn
Pentru performantele substructurilor de lemn determinate cu

Myrk = 4,390 Nm
faxk= 16,204 N/mm? dla ler 220 mm

tni [mm] 1,50 | 2,00 | _ | — | — | - | — | - | — | — Lemn
Me,nom 3Nm clasa>C24
2
3=
2 050|076 | 076 | — — — — — — — — 0,74 53
S E 0,55 0,76 — — — —_ — — — — — 0,74 E -'qc-:
SE 063|134 | — — — — — — — — — 122 gé
zZZ 075 | 142 | — — — — — — — — — 1,22 =8
= 088 | 142 | — — — — — — — — — 1,22 cE
< 100 | 1,51 | — — — — - — — — — 122 Z9
N
[
E 0,40 1,30 1,30 — — —_ — — — — — 1,30 z
E 050 | 180 | 180 | — — — — — — — — 1,80 <
> 055 | 180 | 1,80 | — — — — — — — — 180 53
S 063 | 305 | 305 | — — — — — — — — 1,80 © 2
5 075|305 | 305 | — — — — — — — — 180 S8
1 0,88 3,05 3,05 — — — — — — — — 1,80 'g 3
= 100 | 3,05 | 305 | — — — — — — — — 180 2€
£ 113 305 | 305 | — - - | -] =] =] = =118 g3
~ 1,25 305 | 305 | — — — — — — — — 1,80 9
Z 150 | 305 | 305 | — — — — — — — — 1.80 o
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I°RAWLPLUG

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate. Aceasta
declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Regulamentul (UE) nr. 305/2011, pe raspunderea
exclusiva a fabricantului identificat mai sus.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre

§{awomir Jagta
Imputernicitul al Sistemului de Management al Calitatii

Wroctaw, 02.09.2019.

PELNOMOCNIK SYSTEMU
ZARZADZANIAJAKOSCIA

LN
/AL
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